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Przyj ecie

Niniejszy standard zostat po raz pierwszy przyjety na czwartej sesji Tymczasowej Komisji do
spraw Srodkéw Fitosanitarnych (ICPM) w marcu 2002 r. jako Wytyczne w sprawie przepisow
dotyczgcych drewnianego materiatu opakowaniowego w obrocie miedzynarodowym. Zmiany
w Zalgczniku 1 zostaly przyjete podczas pierwszej sesji Komisji ds. Srodkéw Fitosanitarnych
(CPM) w kwietniu 2006 r. Pierwszg zmiane przyjeto podczas czwartej sesji Komisji ds.
Srodkéw Fitosanitarnych w marcu i kwietniu 2009 r. w biezgcej formie pod nazwg ISPM
15:20009.

Zmiane Zafgcznika 1 oraz wynikajgca z niej zmiang Zatgcznika 2 przyjeto podczas osmej
sesji Komisji ds. Srodkéw Fitosanitarnych w kwietniu 2013 r.

WSTEP

Zakres

Niniejszy standard opisuje srodki fitosanitarne zmniejszajgce ryzyko zawleczenia i
rozprzestrzeniania organizméw kwarantannowych w miedzynarodowym obrocie drewnianym
materialem opakowaniowym z drewna surowego. Drewniany materiat opakowaniowy w
rozumieniu niniejszego standardu obejmuje drewno sztauerskie, ale nie obejmuje opakowan
drewnianych wytworzonych z drewna przetworzonego w taki sposob, ze jest ono wolne od
organizmdw szkodliwych (np. sklejki).

Srodki fitosanitarne opisane w niniejszym standardzie nie stuzg do statej ochrony przed
organizmami szkodliwymi i innymi.

Deklaracja nt. srodowiska

Znany jest negatywny wptyw organizméw szkodliwych zwigzanych z drewnianym
materiatem opakowaniowym na stan zdrowia laséw i bior6znorodno$¢. Wprowadzenie
niniejszego standardu ma znaczaco ograniczy¢ ich rozprzestrzenianie sie i w konsekwencji
negatywne oddziatywania. W zwigzku z brakiem mozliwosci prowadzenia alternatywnych
zabiegdw w niektorych sytuacjach lub w niektérych krajach lub brakiem innych odpowiednich
opakowan drewnianych, niniejszy standard opisuje rowniez zabiegi z uzyciem bromku
metylu. Jest to substancja zubozajgcg powloke ozonowg. W zwigzku z tym, przyjeto
zalecenie IPPC w sprawie zastgpienia lub ograniczenia uzycia bromku metylu jako srodka
fitosanitarnego (CPM, 2008). Obecnie opracowuje sie alternatywne zabiegi bardziej
przyjazne srodowisku.
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Definicje
Definicje terminow fitosanitarnych uzytych w niniejszym standardzie znalez¢ mozna w ISPM
nr 5 (Stownik terminéw fitosanitarnych).

Ogolny opis wymaga n

Zatwierdzone srodki fitosanitarne znaczgco ograniczajgce ryzyko zawleczenia i
rozprzestrzeniania organizmu szkodliwego przez drewniany materiat opakowaniowy
polegajg na stosowaniu drewna okorowanego (z okreslonym zakresem tolerancji dla resztek
kory) i zatwierdzonych zabiegéw (zgodnie z opisem w Zatgczniku 1). Naniesienie
rozpoznawalnego oznaczenia (opisanego w Zatgczniku 2) gwarantuje tatwg identyfikacje
drewna opakowaniowego poddanego zatwierdzonym zabiegom. Opisano zatwierdzone
zabiegi, oznaczenie i sposob jego wykorzystania.

Na krajowych organizacjach ochrony roslin (KOOR) krajéw eksporterow i importeréw
spoczywajg okreslone obowigzki. Za prowadzenie zabiegdw i nanoszenie oznaczenia
odpowiada KOOR. KOOR upowazniajgce producentow/wykonawcédw zabiegdw do uzywania
oznaczenia powinny nadzorowac (lub co najmniej poddawaé audytowi lub kontroli)
stosowanie zabiegOw, sposob wykorzystywania oznaczenia i jego nanoszenia oraz powinny
wprowadzi¢ procedury inspekcji lub monitoringu i audytu. Wobec drewna opakowaniowego
poddanego naprawie lub regeneracji zastosowanie majg specjalne wymagania. Jezeli
zatwierdzone srodki fitosanitarne zostaty zastosowane na drewnie opakowaniowym, KOOR
kraju importera powinna zezwoli¢ na jego wwoéz bez dodatkowych fitosanitarnych wymagan
importowych; KOOR moze zweryfikowaé podczas importu, czy wymagania standardu
zostaly spetnione. Jezeli drewno opakowaniowe nie spetnia wymagan niniejszego
standardu, KOOR ponosi odpowiedzialnos¢ za, odpowiednio, zastosowane srodki i
powiadomienie o niezgodnosci z przepisami.

WYMAGANIA

1. Podstawy regulacji
Drewno pochodzgce z zywych lub obumartych drzew moze by¢ porazone organizmami
szkodliwymi. Materiat opakowaniowy czesto wytwarza sie z surowego drewna niepoddanego
przetworzeniu lub zabiegom moggcym usung¢ lub usmiercic takie organizmy, dlatego
stanowi on droge ich przenoszenia i rozprzestrzeniania. Jak wykazano, drewno sztauerskie
stwarza szczegolnie wysokie zagrozenie zawleczenia i rozprzestrzeniania organizmow
szkodliwych. Ponadto, drewno opakowaniowe jest bardzo czesto ponownie
wykorzystywane, naprawiane lub regenerowane (co opisano w rozdziale 4.3). Trudno jest
ustali¢ prawdziwe miejsce pochodzenia kazdego elementu drewnianych opakowan i dlatego
ocena ich stanu fitosanitarnego nie jest prosta. W zwigzku z tym czesto niemozliwe jest
przeprowadzenie normalnej procedury oceny zagrozenia agrofagiem w celu ustalenia, czy
zastosowanie srodkow jest niezbedne i jaki powinien by¢ ich zakres. Z tego wzgledu
niniejszy standard opisuje miedzynarodowo przyjete srodki, ktére moga by¢ stosowane
wobec drewna opakowaniowego przez wszystkie kraje w celu znaczgcego ograniczenia
ryzyka zawleczenia i rozprzestrzeniania wiekszosci organizmow kwarantannowych
powigzanych z tym materiatem.

2. Drewniany materiat opakowaniowy obj ety przepisami
Niniejsze wytyczne dotyczg drewnianego materiatu opakowaniowego w kazdej formie
mogacej stanowic¢ droge przenoszenia dla organizméw szkodliwych stwarzajgcych
zagrozenie przede wszystkim dla zywych drzew. Obejmujg drewniany materiat



opakowaniowy, taki jak skrzynki, pudta, klatki, drewno sztauerskie’, palety, bebny i szpule
do nawijania kabli, ktory moze wystepowa¢ w niemal kazdej importowanej przesyice, w tym
w przesytkach, ktore nie sg poddawane rutynowej inspekc;ji fitosanitarnej.

2.1 Wytaczenia
Nastepujgce artykuly stwarzajg ryzyko na tyle niskie, ze mogg by¢ wytgczone spod
przepiséw niniejszego standardu®:

- drewniany materiat opakowaniowy wykonany w catosci z cienkiego drewna
(grubosci 6 mm lub mniejszej)

- drewniany materiat opakowaniowy wykonany w catosci z przetworzonego drewna,
taki jak sklejka, ptyty widrowe, ptyty OSB lub fornir, z uzyciem kleju, wysokiej
temperatury lub cisnienia lub potgczenia tych srodkow

- beczki na wino lub produkty spirytusowe poddane dziataniu wysokiej temperatury
podczas produkciji

- opakowania ozdobne na wino, cygara i inne przedmioty wykonane z drewna
poddanego przetworzeniu i/lub procesowi produkcji eliminujgcemu organizmy
szkodliwe

- trociny, zrzyny i welha drzewna

- elementy drewniane na statle zamocowane do pojazdow transportowych i
kontenerow.

3. Srodki fitosanitarne stosowane wobec drewnianego mat eriatu
opakowaniowego
Niniejszy standard opisuje $rodki fitosanitarne (w tym zabiegi) zatwierdzone do stosowania
na drewnianym materiale opakowaniowym oraz daje mozliwos¢ zatwierdzania nowych lub
zmienionych zabiegow.

3.1 Zatwierdzone srodki fitosanitarne

Zatwierdzone srodki fitosanitarne opisane w niniejszym standardzie to srodki fitosanitarne, w
tym zabiegi i oznaczenia drewnianego materiatu opakowaniowego. Dzigki naniesieniu
oznaczenia stosowanie swiadectwa fitosanitarnego nie jest konieczne, poniewaz wskazuje
ono, ze wobec drewna zastosowano miedzynarodowo przyjete srodki fitosanitarne. Te
Srodki fitosanitarne powinny by¢ akceptowane przez wszystkie KOOR jako podstawa do
wydania zezwolenia na wwoz drewna opakowaniowego bez dodatkowych szczegolnych
wymagan. Wymaganie zastosowania srodkéw wykraczajgcych poza zakres srodkow
opisanych w niniejszym standardzie wymaga uzasadnienia technicznego.
Zabiegi opisane w Zatgczniku 1 uznaje sie za zasadniczo skuteczne przeciwko wiekszosci
organizméw szkodliwych zywych drzew zwigzanych z drewnianym materialem
opakowaniowym wykorzystywanym w obrocie miedzynarodowym. Zabiegi te stosuje sie w
potgczeniu z wykorzystaniem do produkcji opakowan drewna okorowanego, co réwniez
zmniejsza prawdopodobienstwo wtérnego porazenia zywych drzew przez organizmy
szkodliwe. Srodki te przyjeto uwzgledniwszy:

- réznorodnosé organizmow szkodliwych, na ktore srodki te mogg oddziatywaé

- skutecznos¢ zabiegow

- wykonalnosc¢ techniczng i/lub komercyjna.

! Przesyiki drewna moga by¢ mocowane przy pomocy drewna sztauerskiego tego samego
typu oraz jakosci i spetniajgcego te same wymagania fitosanitarne, co drewno w przesyice.
W takich przypadkach mozna uzna¢, ze drewno sztauerskie stanowi cze$¢ przesyiki i nie
uwaza sie go za drewniany materiat opakowaniowy w kontekscie niniejszego standardu.

2 Nie wszystkie pudetka ozdobne i beczki sg wytworzone w sposéb eliminujgcy organizmy
szkodliwe, dlatego niektére z nich mogg zosta¢ uznane za wchodzgce w zakres niniejszego
standardu. W uzasadnionych przypadkach KOOR kraju importera i eksportera moga
zawiera¢ specjalne porozumienia dotyczgce tego typu towarow.



Produkcja zatwierdzonego drewnianego materiatu opakowaniowego (w tym drewna
sztauerskiego) dzieli sie na trzy podstawowe czynnosci: zabiegi, wytwarzanie i znakowanie.
Kazdg z tych czynnosci moze wykonywac inny podmiot, ale tez jeden podmiot moze
wykonywac¢ wiecej niz jedng lub wszystkie czynnosci. Dla utatwienia w niniejszym
standardzie mowi sie o producentach (tych, ktérzy wytwarzajg drewniany materiat
opakowaniowy i mogg go znakowac po wykonaniu odpowiednich zabiegdw) i wykonawcach
zabiegow (tych, ktérzy stosujg zatwierdzone zabiegi i mogg znakowaé poddany
odpowiednim zabiegom drewniany materiat opakowaniowy).

Drewniany materiat opakowaniowy poddany zatwierdzonym srodkom bedzie ocechowany
przez naniesienie urzedowego oznaczenia zgodnego z Zatgcznikiem 2. Oznaczenie to
skiada sie ze specjalnego symbolu oraz kodow identyfikujgcych kraj, odpowiedzialnego
producenta lub wykonawce zabiegu oraz rodzaj zastosowanego zabiegu. Wszystkie te
elementy sktadowe oznaczenia bedg zwane dalej tgcznie ,0znaczeniem”. Oznaczenie to jest
rozpoznawalne na calym swiecie, a do jego zrozumienia nie potrzebna jest znajomos¢
konkretnego jezyka; pomaga ono zidentyfikowaé drewno opakowaniowe poddane zabiegowi
podczas inspekcji przed eksportem, w punkcie w wozu i innych miejscach. Oznaczenie, o
ktorym mowa w Zatgczniku 2 powinno by¢ akceptowane przez wszystkie KOOR jako
podstawa do wydania zezwolenia na wwéz drewna opakowaniowego bez dodatkowych
szczegOIinych wymagan.

Oproécz poddania drewnianego materiatu opakowaniowego jednemu z zatwierdzonych
zabiegow wymienionych w Zatgczniku 1 musi by¢ on wytworzony z drewna okorowanego.
Zakres tolerancji dla resztek kory podano w Zalgczniku 1.

3.2 Zatwierdzanie nowych lub zmienionych zabiegow

W miare pojawiania sie nowych informacji technicznych obecnie stosowane zabiegi mogg
by¢ zmieniane, a CPM moze aprobowac nowe alternatywne zabiegi i/lub systemy zabiegow
dla drewnianego materialu opakowaniowego. Wytyczne w sprawie procedury zatwierdzania
zabiegow przez IPPC podano w ISPM 28:2007. Po zaaprobowaniu i dodaniu do niniejszego
dokumentu nowego lub zmienionego zabiegu dla drewnianego materiatu opakowaniowego,
opakowania poddane zabiegom zgodnym z poprzednig wersjg dokumentu nie muszg byc¢
ponownie poddawane zabiegom, ani oznaczane.

3.3 Alternatywne porozumienia dwustronne
KOOR moga przyjac¢ srodki inne, niz te wymienione w Zatgczniku 1 na mocy dwustronnych
porozumien z partnerami handlowymi. W takich przypadkach nie wolno stosowac¢
oznaczenia, o ktérym mowa w Zatgczniku 2, chyba ze spetnione zostang wszystkie
wymagania niniejszego standardu.

4, Zakres odpowiedzialno $ci KOOR
Aby umozliwi¢ osiggniecie celu, jakim jest zapobieganie wprowadzaniu i rozprzestrzenianiu
organizmdw szkodliwych, na umawiajgcej sie stronie eksportujgcej i importujgcej oraz ich
KOOR spoczywajg okreslone obowigzki (opisane w Artykule I, IV i VII Miedzynarodowej
Konwencji Ochrony Roslin). Szczeg6lne obowigzki wynikajgce z niniejszego standardu
okreslono ponize;j.

4.1 Wymagania prawne

Za prowadzenie zabiegdw i nanoszenie oznaczenia (i/lub inne powigzane systemy)
odpowiada KOOR. KOOR autoryzujgce wykorzystywanie oznaczenia ponoszg
odpowiedzialnos¢ za zagwarantowanie, ze systemy stuzgce realizacji zapisow niniejszego
standardu spetnia¢ bedg wszystkie niezbedne wymagania w nim zawarte, oraz ze drewniany
materiat opakowaniowy (albo drewno, ktére ma by¢ na taki materiat przerobione) noszacy
oznaczenie zostat poddany zabiegowi i/lub wyprodukowany w zgodzie z niniejszym
standardem. Do zakresu odpowiedzialnosci nalezy:

- autoryzacja, rejestracja i akredytacja, odpowiednio

- system monitorowania zabiegdw i oznaczania stuzgcy weryfikacji przestrzegania



przepiséw (wiecej informacji na temat podobnych wymagan znalez¢ mozna w
ISPM 7:1997)
- inspekcje, stworzenie procedur weryfikacji i audytu, odpowiednio (wiecej informaciji
w ISPM 23:2005).
KOOR powinny odpowiednio nhadzorowac (lub co najmniej poddawac¢ audytowi lub kontroli)
stosowanie zabiegdw, sposéb wykorzystywania oznaczenia i jego nanoszenia. Aby zapobiec
oznaczaniu drewnianego materiatu opakowaniowego niepoddanego lub nieprawidtowo
poddanego zabiegom, zabieg powinien zosta¢ wykonany przed naniesieniem oznaczenia.

4.2 Nanoszenie i wykorzystanie oznaczenia
Oznaczenia nanoszone na drewniany materiat opakowaniowy poddany zabiegowi
zgodnemu z niniejszym standardem muszg spetnia¢ wymagania opisane w Zatgczniku 2.

4.3 Obowigzkowe zabiegi i oznaczenia drewnianego materiatu
opakowaniowego wykorzystywanego ponownie, poddanego naprawie lub
regeneracji
KOOR krajow, gdzie drewniany materiat opakowaniowy noszgcy oznaczenie, o ktérym
mowa w Zatgczniku 2 jest poddany naprawie lub regeneracji ponoszg odpowiedzialnos¢ za
zagwarantowanie, ze systemy zwigzane z eksportem takiego materiatu sg w petni zgodne z
niniejszym standardem oraz za weryfikacje tej zgodnosci.

4.3.1 Ponowne wykorzystanie drewnianego materialu 0 pakowaniowego
Jednostka drewnianego materiatu opakowaniowego poddana zabiegowi i 0znaczona
zgodnie z niniejszym standardem, ale niepoddana naprawie, regeneracji lub innym zmianom
nie wymaga ponownego zabiegu, ani oznaczenia do konca jej eksploatacji.

4.3.2 Naprawiany drewniany materiat opakowaniowy
Za naprawiany drewniany materiat opakowaniowy uznaje sie opakowanie, ktérego mniej niz
jedna trzecia elementéw zostata wymieniona. KOOR muszg zagwarantowac, ze naprawy
oznaczonego drewnianego materiatu opakowaniowego bedg wykonywane wytgcznie z
wykorzystaniem drewna poddanego zabiegowi zgodnemu z niniejszym standardem lub
drewna przetworzonego (o ktérym mowa w rozdziale 2.1). Jezeli do naprawy wykorzystuje
sie drewno poddane zabiegowi, kazdy z elementéw musi zosta¢ indywidualnie oznakowany
zgodnie z wymogami niniejszego standardu.
Umieszczanie na jednostce drewna opakowaniowego wielu oznaczen moze stwarzac
problemy podczas proby ustalenia pochodzenia materiatu w przypadku wykrycia na nim
organizméw szkodliwych. Zaleca sie, aby KOOR krajéw, gdzie drewniany materiat
opakowaniowy poddawany jest naprawom ograniczaty liczbe ré6znych oznaczen
umieszczanych na jednostce materiatu. Z tego wzgledu KOOR krajéw, gdzie drewniany
materiat opakowaniowy jest naprawiany mogag wprowadzi¢ obowigzek usuwania starych
oznaczen, poddawania opakowan zabiegom zgodnym z Zatgcznikiem 1 i ponownego
oznaczania zgodnie z Zalgcznikiem 2. Jezeli podczas ponownego zabiegu uzywany jest
bromek metylu, nalezy uwzgledni¢ informacje zawarte w Zaleceniu IPPC w sprawie
zastgpienia lub ograniczenia uzycia bromku metylu jako srodka fitosanitarnego (CPM, 2008).
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do poddania wszystkich elementéw jednostki
drewnianego materiatu opakowaniowego zabiegom zgodnym z niniejszym standardem, lub
jezeli pochodzenie jednostki takiego materiatu lub jej elementéw jest trudne do ustalenia,
KOOR krajow, gdzie naprawia sie drewniany materiat opakowaniowy powinny nakazywaé
wykonywanie na takich jednostkach ponownego zabiegu, niszczenie ich lub w inny sposob
uniemozliwienie im przemieszczania w obrocie miedzynarodowym jako materiatu
spetniajgcego wymogi niniejszego standardu. W przypadku wykonania ponownego zabiegu
wszystkie naniesione wczesniej oznaczenia muszg zosta¢ w sposéb trwaly usuniete (np.
przez zamalowanie farbg lub sfrezowanie). Po wykonaniu ponownego zabiegu oznaczenie
musi zosta¢ naniesione na nowo zgodnie z niniejszym standardem.



4.3.3 Regenerowany drewniany materiat opakowaniowy
Jezeli wiecej, niz okoto jednej trzeciej elementéw jednostki drewnianego materiatu
opakowaniowego zostalo wymienione, uznaje sie jg za regenerowang. W ramach tej
procedury z roznych elementéw (poddanych ewentualnym modyfikacjom) mogg powstawaé
nowe jednostki drewnianego materiatu opakowaniowego. A zatem, jednostka taka moze
sktadac sie zarowno z nowych, jak i uzywanych elementow.
Z regenerowanego drewnianego materiatu opakowaniowego wszystkie naniesione
wczesniej oznaczenia muszg zostaé w sposob trwaly usuniete (np. przez zamalowanie farbg
lub sfrezowanie). Regenerowany materiat musi zosta¢ poddany ponownemu zabiegowi, a
nastepnie oznaczenie musi zosta¢ naniesione na nowo zgodnie z niniejszym standardem.

4.4  Tranzyt
Jezeli w przesyice przemieszczanej tranzytem znajduje sie drewniany materiat
opakowaniowy niespetniajgcy wymogow hiniejszego standardu, KOOR krajéw tranzytowych
moga zazadaé zastosowania srodkow eliminujgcych nieakceptowane ryzyko ze strony
takiego materiatu. Dalsze wytyczne w sprawie tranzytu podano w ISPM 25:2006.

4.5 Procedura importowa
Poniewaz drewniany materiat opakowaniowy wystepuje w wiekszosci przesytek, nawet w
takich, ktére same w sobie nie podlegajg inspekciji fitosanitarnej, istotna jest wspotpraca
pomiedzy KOOR, a organizacjami nieuczestniczgcymi rutynowo w weryfikacji zgodnosci z
przepisami fitosanitarnymi. Na przykiad, wspoétpraca ze stuzbg celng i innymi organizacjami
pomoze KOOR w uzyskaniu informacji o0 obecnosci drewnianego materiatu
opakowaniowego. Jest to istotne z punktu widzenia zagwarantowania skutecznosci
wykrywania potencjalnych niezgodnosci drewnianego materiatu opakowaniowego z
przepisami.

4.6  Srodki fitosanitarne stosowane w przypadku wykrycia niezgodno $ci z
przepisami w punkcie wwozu

Informacje na temat dziatan podejmowanych w przypadku niezgodnosci z przepisami i
dziatan doraznych podano w rozdziatach 5.1.6.1 do 5.1.6.3 standardu ISPM 20:2004 oraz
ISPM 13:2001. Wzigwszy pod uwage czeste przypadki ponownego wykorzystania
drewnianego materiatu opakowaniowego KOOR powinny zatozy¢, ze zidentyfikowane
niezgodnosci z przepisami mogty powsta¢ w kraju, gdzie byt on wyprodukowany,
naprawiany lub regenerowany, a nie w kraju eksportu czy tranzytu.
Jezeli drewniany materiat opakowaniowy nie ma oznaczenia lub jezeli podczas inspekcji
zebrane zostang dowody na nieskutecznosc¢ przeprowadzonego zabiegu, KOOR powinna
podjg¢ odpowiednie kroki i, w razie koniecznosci, dziatania dorazne. Dziatania te mogg
polegac¢ na zatrzymaniu materiatu do czasu wyjasnienia sprawy, a nastepnie, odpowiednio,
usunieciu materiatu niezgodnego z przepisami, zastosowaniu zabiegu®, zniszczeniu (lub
innej bezpiecznej utylizacji) lub odestaniu. Wiecej rozwigzan wymieniono w Zatgczniku 1.
We wszystkich dziataniach doraznych nalezy przestrzega¢ zasady minimalnego
oddziatywania i rozrozniania pomiedzy przesytka bedacag przedmiotem obrotu, a
towarzyszgcym jej drewnianym materialem opakowaniowym. Ponadto, jezeli niezbedne jest
podjecie dziatan doraznych i KOOR zdecyduje o uzyciu bromku metylu, nalezy uwzglednic
informacje zawarte w Zaleceniu IPPC w sprawie zastgpienia lub ograniczenia uzycia bromku
metylu jako srodka fitosanitarnego (CPM, 2008).
KOOR kraju importera powinna powiadomi¢ KOOR kraju eksportera lub, w uzasadnionych
przypadkach, kraju producenta w przypadku wykrycia organizméw szkodliwych. W
przypadkach, gdy jednostka drewnianego materialu opakowaniowego posiada wiecej, niz
jedno oznaczenie, KOOR powinna podjg¢ probe ustalenia pochodzenia elementow
niezgodnych z przepisami przed wystaniem stosownego powiadomienia. Zaleca sie réwniez
KOOR powiadamianie o braku oznaczen i innych przypadkach niezgodnosci z przepisami.

3 Nie musi by¢ to zabieg zatwierdzony na mocy niniejszego standardu.



Wzigwszy pod uwage zapisy rozdziatu 4.3.2 nalezy zauwazy¢, ze obecnos¢ wiecej niz
jednego oznaczenia na jednostce drewnianego materiatu opakowaniowego sama w sobie
nie stanowi niezgodnosci z przepisami.



Zmieniony Zatgcznik 1 przyjeto podczas 6smej sesji Komisji ds. Srodkéw Fitosanitarnych w
kwietniu 2013 r.
Niniejszy aneks stanowi obowigzkowg czes¢ standardu.

ZAL ACZNIK 1. Zabiegi zatwierdzone do stosowania na drew  nianym materiale
opakowaniowym

Zatwierdzone zabiegi mogg by¢ stosowane na jednostkach drewnianego materiatu
opakowaniowego lub na drewnianych elementach przeznaczonych do produkcji takiego
materiatu.

Wykorzystanie drewna okorowanego
Bez wzgledu na zastosowane zabiegi, drewniany materiat opakowaniowy musi by¢
wykonany z drewna okorowanego. Niniejszy standard dopuszcza obecnosé¢ na drewnie
dowolnej liczby oddzielnych w ocenie wzrokowej i wyraznie odrebnych niewielkich
fragmentow kory, jezeli:

- ich szerokos¢ nie przekracza 3 cm (bez wzgledu na dtugosc¢) lub

- ich szerokos¢ przekracza 3 cm, a catkowita powierzchnia jednego fragmentu kory

jest mniejsza, niz 50 cm”.

W przypadku stosowania bromku metylu kora musi zosta¢ usunieta przed aplikacja,
poniewaz jej obecnos¢ wplywa na skutecznosé zabiegu. W przypadku zabiegu w wysokiej
temperaturze kora moze zosta¢ usunieta przed lub po nim. Jezeli dla niektérych zabiegow z
wykorzystaniem wysokiej temperatury (np. grzania objetosciowego) okreslono maksymalne
wymiary drewna, kore nalezy uwzgledni¢ w pomiarach.

Zabiegi termiczne

Aby uzyskac¢ niezbedne parametry zabiegu mozna wykorzystac r6zne zrédta energii i
procesy. Na przyktad, konwencjonalne zabiegi z wykorzystaniem pary, suszenie komorowe,
chemiczna impregnacja w warunkach wysokiej temperatury i wysokiego cisnienia oraz
grzanie objetosciowe (z uzyciem mikrofal lub fal radiowych) mozna uznaé za zabiegi z
wykorzystaniem wysokiej temperatury, pod warunkiem, ze zagwarantujg osiggniecie
parametrow okreslonych w niniejszym standardzie.

KOOR powinny zagwarantowac¢, ze wykonawcy zabiegéw bedg monitorowaé temperature
zabiegu w miejscu, gdzie prawdopodobnie bedzie ona najnizsza, czyli w punkcie w drewnie,
ktory najdtuzej nagrzewa sie do temperatury docelowej; ma to na celu zagwarantowanie, ze
temperatura docelowa zostanie utrzymana przez czas trwania zabiegu w catej partii drewna.
Punkt o najnizszej temperaturze moze znajdowac sie w réznych miejscach drewna w
zaleznosci od zastosowanego zrédta energii lub procesu, wilgotnosci drewna oraz
wyjsciowego rozktadu temperatur.

Przy wykorzystaniu grzania objetosciowego jako zrédia ciepta miejscem o najnizszej
temperaturze jest zazwyczaj powierzchnia drewna. W niektorych sytuacjach (np. grzania
objetosciowego drewna zamrozonego o duzych wymiarach, do momentu rozmrozenia)
punktem o najnizszej temperaturze moze byc¢ rdzen drewna.

Zabiegi termiczne z wykorzystaniem konwencjonalnej komory parowej lub suszenia
komorowego (kod na oznaczeniu: HT)

W przypadku wykorzystania konwencjonalnej komory grzewczej najwazniejszym
wymaganiem jest osiggniecie temperatury minimum 56°C catego przekroju drewna (w tym
rdzenia) przez co najmniej 30 minut bez przerwy.

Temperature mozna mierzy¢ umieszczajgc czujniki w rdzeniu drewna. Alternatywnym
rozwigzaniem w przypadku stosowania suszenia komorowego lub innych komor grzewczych
jest opracowanie planéw zabiegow na podstawie serii testow, podczas ktérych mierzy sie
temperature rdzenia drewna znajdujgcego sie w réznych miejscach komory; wyniki tych
pomiaréw nalezy powigzaé z temperaturg powietrza w komorze z uwzglednieniem



wilgotnosci drewna i innych podstawowych parametréw (takich, jak gatunek i grubosé
drewna, natezenie przeptywu powietrza i jego wilgotnos¢). Podczas testéw nalezy wykazac,
ze osiggana jest temperatura minimum 56°C catego przekroju drewna (w tym rdzenia) przez
co najmniej 30 minut bez przerwy.

Plany zabiegéw powinny by¢ okreslone lub zatwierdzone przez KOOR.

Podmioty wykonujgce zabiegi powinny uzyskac aprobate krajowej organizacji ochrony roslin.
KOOR powinny zwréci¢ uwage ha nastepujace czynniki moggce mie¢ wptyw na spetnianie
przez komore grzewczg wymagan zabiegu.

Komora powinna by¢ szczelna i dobrze izolowana, wigcznie z podtoga.

Projekt komory grzewczej powinien pozwala¢ na jednorodny przeptyw powietrza
przez pryzme drewna i dookotfa niej. Drewno poddawane zabiegowi powinno byé
zatadowane do komory w sposéb umozliwiajgcy odpowiedni przeptyw powietrza
przez pryzme i dookota niej.

W celu zapewnienia odpowiedniego przeplywu powietrza w komorze nalezy
zastosowac deflektory, a w pryzmie drewna przektadki.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza podczas zabiegu nalezy zastosowac
wentylatory wytwarzajgce przeptyw wystarczajgcy do osiggniecia w rdzeniu
drewna temperatury na okreslonym poziomie przez okreslony czas.

Po kazdym zatadunku komory nalezy ustali¢ miejsce o najnizszej temperaturze w
komorze lub w drewnie i umiesci¢ tam czujniki temperatury.

Jezeli zabieg jest monitorowany przy pomocy czujnikdw temperatury
umieszczonych w drewnie zaleca sie uzycie przynajmniej dwoch czujnikéw.
Powinny one by¢ dostosowane do pomiaru temperatury w rdzeniu drewna.
Zastosowanie wiecej, niz jednego czujnika gwarantuje wykrycie ewentualnej awarii
czujnika podczas zabiegu. Czujniki nalezy umieszcza¢ w odlegtosci co najmniej 30
cm od konca elementu drewnianego w taki sposéb, aby siegaly do jego rdzenia. W
przypadku krétszych desek lub klockéw paletowych czujniki temperatury
umieszcza sie rowniez w elemencie drewnianym o najwiekszych wymiarach w
sposob gwarantujgcy pomiar temperatury w jego rdzeniu. Otwory wywiercone w
drewnie w celu umieszczenia czujnikow temperatury powinny zostac¢ uszczelnione
przy pomocy odpowiedniego materiatu zapobiegajgcego zakiéceniom pomiaru
temperatury przez konwekcje lub przewodnictwo. Nalezy zwroci¢ szczegoing
uwage na elementy umieszczone w drewnie, takie jak gwozdzie i inne przedmioty
metalowe, ktére mogg zaktéci¢ pomiar.

Jezeli plan zabiegu opiera sie na monitorowaniu temperatury powietrza w
komorze, przy wykonywaniu zabiegéw na r6znych gatunkach drewna (np.
okreslonych gatunkach o okreslonych wymiarach) plan powinien uwzglednia¢
gatunek, wilgotnos¢ i grubos¢ drewna. Zaleca sie stosowanie co hajmniej dwoéch
czujnikbw do monitorowania temperatury powietrza w komorze, gdzie wykonuje sie
zabieg wedtug planu na drewnie opakowaniowym.

Jezeli podczas zabiegu rutynowo zmienia sie kierunek przepltywu powietrza,
niezbedne moze by¢ zastosowanie wiekszej liczby czujnikow, aby uwzglednic
mozliwg zmiane miejsca o najnizszej temperaturze.

Czujniki temperatury i urzgdzenia rejestrujgce dane powinny byc¢ kalibrowane
zgodnie z instrukcjg producenta z czestotliwoscig okreslong przez KOOR.
Podczas kazdego zabiegu nalezy monitorowac i rejestrowac temperature, aby
zagwarantowac utrzymanie jej na odpowiednim poziomie przez wymagany czas.
Jezeli minimalna temperatura nie zostanie utrzymana, nalezy podjg¢ dziatania
korekcyjne w celu zagwarantowania, ze cato$¢ drewna zostanie poddana
zabiegowi zgodnie z wymogami (30 minut bez przerwy w temperaturze 56°C);
dziatania te moga polegac, na przykiad na rozpoczeciu zabiegu od nowa,
przedtuzeniu jego trwania, lub w razie koniecznosci podniesieniu temperatury.
Podczas zabiegu temperatura powinna by¢ odczytywana z czestotliwoscig
umozliwiajgcg wykrycie btedoéw procesu.

Do celéw audytu wykonawca zabiegu powinien przechowywac rejestry zabiegéw



termicznych i kalibracji przez okres ustalony przez KOOR.
Zabiegi termiczne z wykorzystaniem grzania obj  eto$ciowego (kod na oznaczeniu: DH)

Przy zastosowaniu grzania objetosciowego (np. mikrofalowego) drewniany materiat
opakowaniowy skfadajgcy sie z elementdw o $rednicy 20 cm* mierzonej w najwezszym
miejscu elementu drewnianego lub pryzmy musi by¢ podgrzany do osiggniecia temperatury
co najmniej 60°C w catym przekroju drewna (w tym na jego powierzchni) przez 1 minute bez
przerwy.5 Temperatura ta musi zostac osiggnieta w ciggu 30 minut od chwili rozpoczecia
zabiegu®.

Plany zabiegéw powinny by¢ okreslone lub zatwierdzone przez KOOR.

Podmioty wykonujgce zabiegi powinny uzyskac aprobate krajowej organizacji ochrony roslin.
Organizacje te powinny uwzgledni¢ nastepujgce czynniki moggce mie¢ wptyw na spetnianie
przez komore do grzania objetosciowego wymogow zabiegu.

- Bez wzgledu na to, czy nagrzewanie odbywa sie w partiach czy w procesie cigglym
(na przenosniku), warunki zabiegu powinny by¢ monitorowane w miejscu, gdzie
temperatura jest najnizsza (zazwyczaj na powierzchni drewna) w celu utrzymania
jej docelowej wartosci. Zaleca sie zastosowanie co najmniej dwoch czujnikéw
temperatury dla zagwarantowania wykrycia ewentualnej awarii czujnika podczas
zabiegu.

- Wykonaweca zabiegu powinien sprawdzi¢, ze temperatura drewna osigga lub
przekracza 60°C w catym przekroju drewna (w tym na jego powierzchni) przez 1
minute bez przerwy.

- W przypadku drewna o grubosci przekraczajgcej 5 cm, grzanie objetosciowe na
czestotliwosci 2,45 GHz wymaga aplikacji dwukierunkowej lub kilku falowodow, co
pozwala dostarczy¢ energie mikrofalowg w spos6b gwarantujgcy rownomierne
nagrzewanie.

- Czujniki temperatury i urzgdzenia rejestrujgce dane powinny by¢ kalibrowane
zgodnie z instrukcjg producenta z czestotliwoscig okreslong przez KOOR.

- Do celow audytu wykonawca zabiegu powinien przechowywac rejestry zabiegow
termicznych i kalibracji przez okres ustalony przez KOOR.

Zabiegi z wykorzystaniem bromku metylu (kod nha ozna  czeniu: MB)

Zacheca sie KOOR do promowania alternatywnych zabiegdw zatwierdzonych w niniejszym
standardzie®. Jezeli podczas zabiegu uzywany jest bromek metylu, nalezy uwzglednié¢
informacje zawarte w Zaleceniu CPM w sprawie zastgpienia lub ograniczenia uzycia bromku
metylu jako srodka fitosanitarnego (CPM, 2008).

Drewniany materiat opakowaniowy zawierajgcy elementy o najmniejszym przekroju powyzej
20 cm nie moze by¢ poddany zabiegowi z uzyciem bromku metylu.

Fumigacja drewnianego materiatu opakowaniowego bromkiem metylu musi by¢ wykonana
zgodnie z planem zatwierdzonym przez KOOR gwarantujgcym osiggniecie minimalnego
wspdiczynnika CT (iloczynu stezenia $rodka i czasu ekspozycji)’ w okresie 24 godzin przy
zalozeniu temperatury i ostatecznego stezenia rezydualnego okreslonych w Tabeli 1.
Wartos¢ CT musi zosta¢ osiggnieta w catym profilu drewna, tgcznie z jego rdzeniem, ale
pomiarow stezenia dokonuje sie w otoczeniu. Minimalna temperatura drewna i jego

4 Warto$¢ 20 cm jest oparta na obecnie dostepnych danych nt. skutecznosci.

> Jak do tej pory udowodniono, ze wylgcznie w procesie grzania mikrofalowego mozna
0siggng¢ wymagang temperature w zalecanym czasie.

¢ Strony IPPC moga rowniez mie¢ obowigzki wynikajgce z Protokotu Montrealskiego w
sprawie substancji zubazajgcych warstwe ozonowg (UNEP, 2000).

" Wartos¢ CT uzywana przy zabiegach bromkiem metylu wykonywanych w ramach
niniejszego standardu stanowi sume iloczynéw stezenia (g/m°) i czasu (h) przez czas
trwania zabiegu.



otoczenia nie moze byé¢ nizsza, niz 10°C, a minimalny czas ekspozycji nie krétszy, niz 24
godziny. Stezenie gazu musi by¢ monitorowane co najmniej po 2, 4 i 24 godzinach od chwili
rozpoczecia zabiegu. W przypadku diuzszej ekspozycji i mniejszego stezenia nalezy
dodatkowo zarejestrowaé pomiar stezenia gazu pod koniec fumigaciji.

Jezeli wartos¢ CT nie zostanie osiggnieta w ciggu 24 godzin, nalezy podja¢ dziatania
korekcyjne zmierzajgce do jej osiggniecia; polegajg one na rozpoczeciu zabiegu od nowa
lub przediuzeniu zabiegu o maksymalnie 2 godziny bez dodawania bromku metylu (patrz

przypis do tabeli 1).

Tabela 1: Minimalna wartos¢ CT utrzymujgca sie przez okres 24 godzin dla drewnianego
materiatu opakowaniowego poddanego fumigacji bromkiem metylu.

Temperatura (°C)

CT (g-h/m®) przez 24 h

Minimalne koncowe stezenie
(g/m®) po uptywie 24 godz.#

21,0 lub wiecej 650 24
16.0 - 20.9 800 28
10.0-15.9 900 32

# Jezeli minimalne koncowe stezenie nie zostanie osiggniete po uptywie 24 godzin,
dopuszcza sie odchylenie stezenia rzedu ~5%, pod warunkiem przediuzenia czasu zabiegu
w celu osiggniecia wymaganej wartosci CT.

W tabeli 2 podano przyktadowy plan, przy pomocy ktérego mozna osiggngé wymagane
parametry.

Tabela 2: Przykladowy plan zabiegu na drewnianym materiale opakowaniowym z uzyciem
bromku metylu umozliwiajgcy osiggniecie wymaganej wartosci CT (w warunkach wysokiej
sorpcji lub przy wyciekach moze wystgpi¢ koniecznos¢ zwiekszenia dawki poczgtkowej).

Temperatura (°C) Dawka (g/m°) Minimalne stezenie (g/m°) po:

2h 4h 24 h
21,0 lub wiecej 48 36 31 24
16.0 - 20.9 56 42 36 28
10.0-15.9 64 48 42 32

Podmioty wykonujgce zabiegi powinny uzyskaé¢ aprobate krajowej organizacji ochrony roslin.
Organizacje te powinny uwzgledni¢ nastepujgce czynniki moggce mie¢ wplyw na spetnianie
przez fumigacje bromkiem metylu wymogow zabiegu.

- W fazie wprowadzania gazu nalezy przy pomocy odpowiedniego sterowania
wentylatorami szybko i skutecznie rozprowadzi¢ fumigant w komorze (najlepiej w
ciggu pierwszej godziny aplikacji).

- Komora fumigacyjna moze by¢ wypetniona maksymalnie do 80% objetosci.

- Komora fumigacyjna powinna by¢ maksymalnie szczelna. Jezeli fumigacije
przeprowadza sie pod przykryciem, plandeki muszg by¢ wykonane z materiatu
gazoszczelnego i odpowiednio uszczelnione na szwach i przy ziemi.

- Podtoze w miejscu zabiegu musi by¢ nieprzepuszczalne dla fumigantu, w
przeciwnym razie musi by¢ przykryte gazoszczelnymi plandekami.

- Do aplikacji bromku metylu zaleca sie stosowac¢ odparowywacz (,fumigacja na
gorgco”) w celu calkowitego przeprowadzenia fumigantu w stan lotny przed jego
wprowadzeniem do komory.

- Zabiegdw bromkiem metylu nie przeprowadza sie na utozonym w pryzmy
drewnianym materiale opakowaniowym, jezeli najmniejszy przekroj przekracza 20
cm. Dlatego w przypadku materiatu w pryzmach nalezy zastosowac przektadki
umozliwiajgce odpowiednig cyrkulacje i penetracje bromku metylu.

- Stezenie bromku metylu w wolnej przestrzeni komory mierzy sie zawsze w miejscu



najbardziej oddalonym od punktu jego wprowadzania oraz w r6znych punktach w
jej wnetrzu (np. z przodu u dotu, posrodku w potowie wysokosci i z tytlu u gory) w
celu potwierdzenia rownomiernego rozprowadzenia gazu. Nie nalezy rozpoczynaé¢
odmierzenia czasu trwania zabiegu do momentu uzyskania rownomiernego
rozprowadzenia gazu.

- Obliczajgc dawke bromku metylu nalezy uwzgledni¢ domieszke innych gazéw (np.
2% chloropikryny) dla zagwarantowania, ze catkowita zastosowana ilos¢ bromku
metylu jest zgodna z wymagang dawka.

- Dawka poczatkowa oraz procedura obstugi produktu po zabiegu powinna
uwzglednia¢ prawdopodobienstwo sorpcji bromku metylu przez drewniany materiat
opakowaniowy lub produkty z nim powigzane (np. polistyrenowe opakowania).

- Przy obliczaniu dawki bromku metylu uwzglednia sie zmierzong lub spodziewang
temperature produktu lub powietrza w otoczeniu tuz przed zabiegiem lub w jego
trakcie (przyjmujgc wartos¢ najnizszg).

- Drewniany materiat opakowaniowy poddawany fumigacji nie powinien by¢
powleczony, ani owiniety materiatem nieprzepuszczajgcym fumigantu.

- Czujniki temperatury oraz stezenia gazu i urzgdzenia rejestrujgce dane powinny
by¢ kalibrowane zgodnie z instrukcjg producenta z czestotliwoscig okreslong przez
KOOR.

- Do celow audytu wykonawca zabiegu powinien przechowywac rejestry zabiegow z
uzyciem bromku metylu i kalibracji przez okres ustalony przez KOOR.

Zatwierdzanie zabiegow alternatywnych i przegl  ady zatwierdzonych planéw zabiegow

W miare pojawiania sie nowych informacji technicznych obecnie stosowane zabiegi mogg
by¢ zmieniane, a CPM moze zatwierdzac¢ alternatywne zabiegi lub nowe plany zabiegéw dla
drewnianego materiatu opakowaniowego. Po zaaprobowaniu i dodaniu do niniejszego
dokumentu nowego zabiegu lub zmienionego planu zabiegu dla drewnianego materiatu
opakowaniowego, opakowania poddane zabiegom zgodnym z poprzednig wersjg
dokumentu nie muszg by¢ ponownie poddawane zabiegom, ani oznaczane.



Niniejszy aneks stanowi obowigzkowg czes¢ standardu.
ZAL ACZNIK 2: Oznaczenie i jego nanoszenie

Oznaczenie wskazujgce, ze drewniany materiat opakowaniowy zostat poddany
zatwierdzonym zabiegom fitosanitarnym zgodnie z niniejszym standardem?® sktada sie z
nastepujgcych elementéw:

- symbolu

- kodu kraju

- kodu producenta/podmiotu wykonujgcego zabieg

- kodu zabiegu, czyli odpowiedniego skrétu zgodnego z Zalgcznikiem 1 (HT lub MB).

Symbol

Projekt symbolu (ktéry mogt zostaé zarejestrowany zgodnie z procedurami krajowymi,
regionalnymi lub miedzynarodowymi jako znak towarowy lub oznaczenie
certyfikacyjne/zbiorcze/gwarancyjne) musi by¢ zblizony do podanego w ponizszych
przyktadach i umieszczony z lewej strony pozostatych elementow.

Kod kraju

Kod kraju musi sktadac sie z dwoch liter i by¢ zgodny ze skrotami przyjetymi przez
Miedzynarodowg Organizacje Standaryzacyjng (ISO) (w przyktadach wyrazony jako ,XX").
Kod ten musi by¢ oddzielony mysinikiem od kodu producenta/wykonawcy zabiegu.

Kod producenta/podmiotu wykonuj  gcego zabieg

Kod producenta/wykonawcy zabiegu to unikatowy kod przypisany przez KOOR
producentowi drewnianego materiatu opakowaniowego lub podmiotowi wykonujgcemu
zabieg nanoszgcemu oznaczenia lub innemu podmiotowi odpowiedzialnemu wobec KOOR
za zagwarantowanie wykorzystania drewna poddanego odpowiednim zabiegom i jego
wiasciwego oznaczenia (w przyktadach wyrazony jako ,000”). O liczbie i porzadku cyfr i/lub
liter decyduje KOOR.

Kod zabiegu

Kod zabiegu jest to skrét okreslony przez IPPC w Zatgczniku 1 dla oznaczenia
wykorzystanego zatwierdzonego srodka w przyktadach wyrazony jako ,YY”. Po polgczonych
kodach kraju i producenta/wykonawcy zabiegu musi pojawi¢ sie kod zabiegu. Nalezy poda¢
go w wierszu innym, niz kod kraju i producenta/wykonawcy zabiegu lub oddzieli¢
mysiInikiem, jezeli podaje sie go w tym samym wierszu.

Kod zabiegu Typ zabiegu

HT Zabieg termiczny
MB bromek metylu

DH grzanie objetosciowe

Nanoszenie oznaczenia

Wielkos¢, uzyty kréj czcionki i miejsce naniesienia oznaczenia mogg byc¢ rézne, ale musi by¢
ono wystarczajgco duze, aby byto widoczne i czytelne dla inspektora nieuzbrojonym okiem.
Musi mie¢ ono ksztalt prostokata lub kwadratu i by¢ obramowane; symbol od kodéw
powinna oddziela¢ pionowa linia. Aby utatwic¢ projektowanie szablonéw do malowania w
obramowaniu, pionowej linii i innych miejscach pomiedzy elementami oznaczenia moga

8 Podczas importu kraje powinny akceptowa¢ wyprodukowany wczes$niej drewniany materiat
opakowaniowy noszgcy oznaczenie zgodne z wczesniejszymi wersjami niniejszego
standardu.



wystgpi¢ mate luki.

W granicach oznaczenia nie mozna umieszczaé¢ dodatkowych informaciji. Jezeli dla ochrony

wykorzystania oznaczenia na poziomie krajowym za przydatng uzna sie obecnos¢ innych

znakow (np. znakow towarowych producenta, logo organu autoryzujgcego), informacije takie
mozna umiesci¢ obok oznaczenia, poza jego obramowaniem.

Oznaczenie musi by¢:

- czytelne

- trwate i niemozliwe do przeniesienia

- umieszczone w punkcie widocznym podczas uzytkowania drewnianego materiatu
opakowaniowego, najlepiej co najmniej na dwdéch przeciwlegtych stronach
opakowania.

Oznaczenie nie moze by¢ rysowane odrecznie.

Nalezy unika¢ uzycia kolorow czerwonego i pomaranczowego, poniewaz sg one

wykorzystywane do oznaczania towarow niebezpiecznych.

Jezeli kilka elementéw zostanie potgczonych w jednostke drewnianego materiatu

opakowaniowego, taka jednostka ztozona powinna by¢ uznana za jeden przedmiot

oznaczenia. W przypadku ztozonej jednostki drewnianego materiatu opakowaniowego
zawierajgcej zarobwno komponenty z drewna poddanego zabiegom i drewna przetworzonego

(zakladajgc, ze elementy przetworzone nie wymagajg zastosowania zabiegu), oznaczenie

mozna umiesci¢ na komponentach przetworzonych, w celu zapewnienia jego odpowiedniej

widocznosci i wielkosci. Takie podejscie do nanoszenia oznaczenia dotyczy tylko jednostek
zlozonych, a nie drewnianego materialu opakowaniowego tymczasowo powigzanego ze
soba.

Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na czytelne nanoszenie oznaczenia na drewno

sztauerskie, poniewaz poddane zabiegom drewno uzywane w tym celu czesto docinane jest

dopiero podczas zatadunku srodka transportu. Wazne jest, aby przewoznicy do

zabezpieczania i mocowania tadunku uzywali drewna sztauerskiego poddanego zabiegom i

wyraznie oraz czytelnie oznaczonego zgodnie z niniejszym zatgcznikiem. Jako drewna

sztauerskiego nie nalezy uzywa¢ matych fragmentow drewna nieposiadajgcych wszystkich
niezbednych elementdéw oznaczenia. Mozliwe rozwigzania prawidtowego oznakowania
drewna sztauerskiego:

- nadrewnie przeznaczonym do celow sztauerskich mozna nanie$¢ oznaczenie
wielokrotnie w niewielkich odlegtosciach (uwaga: drewno nalezy pocigé w taki sposéb,
aby na kazdym odcietym fragmencie znajdowato sie cate oznaczenie);

- dodatkowe oznaczenie drewna sztauerskiego poddanego zabiegom w widocznym
miejscu po jego pocieciu, pod warunkiem, ze przewoznik jest upowazniony zgodnie z
rozdziatem 4.

Ponizsze przyktady pokazujg akceptowane warianty obowigzkowych elementow oznaczenia

stosowanego do poswiadczenia, ze drewno noszgce je zostato poddane zatwierdzonemu

zabiegowi. Symbol nie powinien by¢ zmieniany. Uklad oznaczenia moze by¢ zmieniany, pod
warunkiem, ze bedzie on zgodny z wymaganiami niniejszego zatgcznika.
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wystgpi¢ mate luki).
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Niniejszy apendyks stuzy wytgcznie do celdw referencyjnych i nie stanowi obowigzkowej
czesci niniejszego standardu.

APENDYKS 1: Przyktady metod bezpiecznej utylizacji drewnianego materiatu
opakowaniowego niezgodnego z przepisami

Bezpieczna utylizacja niezgodnego z przepisami drewnianego materiatu opakowaniowego to
jedna z mozliwych metod zarzgdzania ryzykiem stosowanych przez KOOR kraju importera,
kiedy dziatania dorazne sg niewykonalne lub niepozgdane. Ponizej podano zalecane metody
bezpiecznej utylizacji drewnianego materiatu opakowaniowego niezgodnego z przepisami:

(1) spalenie, jezeli metoda ta jest dopuszczalna

(2) gtebokie zakopanie w miejscach zatwierdzonych przez odpowiednie instytucje
(uwaga: gtebokosc, na jakg zakopuje sie materiat zalezy od warunkow
klimatycznych oraz przechwyconego organizmu szkodliwego, ale zaleca sie co
najmniej 2 metry. Materiat nalezy zasypaé¢ bezposrednio po umieszczeniu w dole i
nie nalezy go odkopywac. Nalezy pamietac réwniez, ze zakopanie nie jest
odpowiednig metoda utylizacji drewna porazonego przez termity i niektore
patogeny korzeni).

(3) przetworzenie (uwaga: rozdrobnienie nalezy stosowac¢ wytgcznie w potgczeniu z
dalszym przetworzeniem w sposéb zatwierdzony przez KOOR kraju importera w
celu wyeliminowania danego organizmu szkodliwego, np. przerobem na piyty
OSB).

(4) inne metody zatwierdzone przez KOOR jako skuteczny srodek przeciwko danemu
organizmowi szkodliwemu

(5) zwrot do kraju eksportujgcego w uzasadnionych przypadkach.

Aby ograniczy¢ ryzyko zawleczenia lub rozprzestrzeniania organizmow szkodliwych,
bezpieczng utylizacje, o ile jest ona wymagana, nalezy przeprowadzi¢ jak najszybciej.



